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¢ Quién es Gerdau Diaco?

Somos una
compania Productora
de Acero bajo las
normas de calidad
aplicables nacionales
e internacionales,
perteneciente al
grupo Gerdau desde
2005.

Contamos con un
Sistema de Gestion
de la Calidad
certificado por la ISO
9001: 2015

nuestros productos
son reconocidos Y
contramarcados con
nuestra marca:
GERDAU - DIACO.

Nuestros productos
cumplen las normas
exigidas por ley,
Normas Técnicas
Colombianas (NTC)
y Reglamentos
Técnicos (RT)

Nuestra materia prima
base para la
produccion de acero
es la chatarra ferrosa,
lo que permite que
seamos uno de los
mas grandes
recicladores de acero
en América.
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PRESENTACION DE LA EMPRESA

Portafolio de Productos Construccion

BARRA Y ROLLO CORRUGADO GRAFIL (BARRA Y ROLLO)

NTC 2289 / ASTM A 706 NTC 5806 / ASTM A 1064

MALLA ELECTROSOLDADA ALAMBRE NEGRO

NTC 5806 / ASTM A 1064
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PRESENTACION DE LA EMPRESA

Portafolio de Productos Industria
ANGULOS CUADRADO ROLLO LISO

NTC 1920/ ASTM A36 NTC 422 /| ASTM A29 NTC 330/ ASTM A510
NTC 1985/ ASTM A572 G50

PLATINA BARRA LISA CANAL U

NTC 1920/ ASTM A36 NTC 161 NTC 1920 /ASTM A36
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¢, Qué es Calidad?

“Grado en que un conjunto de caracteristicas
Inherentes a un objeto (producto, servicio,
Proceso, persona, organizacion, sistema o
recurso) cumple con los requisitos”

1ISO 9000
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Requistos
¢,Para qué se utiliza el acero?
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Propledades que debe cumplir el acero

Resistencia

Capacidad de ser
deformado
plasticamente
(Ductilidad)

Acabado superficial
(corrugado)
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Esfuerzo

RT

Propiedades Mecanicas

.\.
-

A: Transicion elastica-plastica
B: Maxima resistencia

C: Rotura

Deformacion
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Propiedades Mecanicas - Ductilidad

Capacidad de un acero para deformarse bajo carga sin
romperse, una vez superado el limite elastico.

Fuente: CELSA GROUP oy



Ductilidad - Parametros

e Relacion RT/RF
e Alargamiento en rotura

A (0 (tension)

Fuente: CELSA GROUP o] GERDAU
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Requisitos

PRODUCTO NORMA DE PRODUCTO REQUISITO NORMA RELACIONADA
Norma de referencia ASTM A706
Soldabilidad NTC 4040
Composicidon quimica ASTM A751
BARRAS Y ROLLOS CORRUGADOS NTC 2289 Propiedades de traccion [NTC 3353
Redondeo de cifras ASTM E29-NTC 5192
Masa lisos NTC 161
Embalaje NTC 2674
Norma de referencia ASTM A1064
Composicidon quimica NTC 330
GRAFILY MALLA ELECTROSOLDADA NTC 5806 Ensayo de traccion NTC 3353
Extensdémetro ASTME 83
Embalaje NTC 2674
NTC 1985 Norm.a'de referencia ASTM A572
ANGULOS Requisitos generalt.as NTC 4537 (ASTM A6/A6M)
NTC 1920 Norma de referencia ASTM A36
Requisitos generales NTC 4537 (ASTM A6/A6M)
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Requisitos: Barra Corrugada

Tabla 2. Requisitos de traccién

Resistencia a la traccion minima MPa (psi) 550 (80 000) A
Resistencia a la fluencia minima MPa (psi) 420 (60 000)
Resistencia a la fluencia maxima MPa (psi) 540 (78 000)
Alargamiento minimo en 200 mm para Sistema Internacional (S1) 6 8 pulgadas para el sistema inglés
Numero de designacion de las barras %
2,3,4,56 14
7,8,9,10, 11 12
14,18 10

A

La resistencia a la traccion debe ser igual o mayor a 1,25 veces la resistencia a la fluencia.

Tabla 3. Requisitos para ensayo de doblado

Designacion Diametro del mandril para doblamiento a 180°
2,34, 5(6, 10,13, 16) 3d*
6,7,8(19, 22, 25) 4d
9,10, 11 (29, 32, 36) 6d
14, 18 (43, 57) ad
A d = diametro nominal de la probeta.
Composicion quimica de colada
Elemento % maximo % CE=%CH+ % M6 + % Cu/d0 + % Ni/20 + % Cr/10- % Mo/50 - % V/I0
carbono 0,30
manganeso 1,50
fosforo 0,035
azufre 0,045
silicio 0,50 B cerpau
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Proceso de produccion: ACERIA

e

CHATARRA

Aiiife,

ARRABIO

TUERAS U
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HF 3-10-16.MOV
HF 3-10-16.MOV

Proceso — Laminacion en Caliente

Proceso de conformacion mecanica, responsable por la
reduccion de seccion da materia prima (palanquilla, placa,
lingote), a través del paso por dos cilindros que giran en
sentidos opuestos.

Granos sin deformar

Nueva forma de granos,
= libres de tension
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Proceso de produccién: LAMINACION

LAMINADOR

TREN TREN TREN
DESBASTADOR ~ INTERMEDIO ACABADOR

CAIAS
LAMINADORAS.
20NA DE
BLOQUE ACABADOR
i ENFRIAMIENTO
HORNO DE RECALENTAMIENTO @ 003 16 , S B s o

-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
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Laminacion de Barras

1. Acondicionamiento
de palanquillas

5 Tren / Bloque 5 —— - 7Lechode
Terminador Enfriamiento

8 Acabado / Embalaje
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Laminacion de Rollos

1. Acondicionamiento
de palanquillas

5 Bloque Terminador 6 Formador de espiras 7 Salida de rollos
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METODOS DE ENSAYOS
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ENSAYOS DE TRACCION ( NTC 3353 Y NTC 2)

2 s many

! A

l
|
[

g > 8 § 3 88 86
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Propiedades Mecanicas

Ensayo de Traccion
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ENSAYOS DE DOBLADO
Propiedades Mecanicas

Diametro del mandril (D) en

Designacion ANGUo de funcion del diametro de la
Dobiado muestra (d)
Requisito NTC 2289 mmp dd <2f)° ’"’;2 180 D=d
<20y < .
A 180 D=2d
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MEDICION CARACTERISTICAS DE RESALTE NTC 2289

Verificacion de Peso ( masa) / Medicion Altura de Resalte
Metro
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GRACIAS

Luis Conrado Suarez Hincapié
luis.suarez@ Gerdau.com
320 347 6091




